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METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH

SCHWEISSZUSATZE

- SONDERMATERIAL

Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche

Harte des
SchweilRgutes (Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweil3gutes in %

Besondere Hinweise

Rucktrocknung

Male, Schweil’daten,
Verpackungseinheit

MT-Dur 59

Rutilumhullte Hochleistungselektrode mit 160% Ausbringung zum
SchweilRen hoch verschlei3fester Auftragungen. Schwei3gut aus Chrom-
Hartlegierung.

EN 14700

E Fe 14

Schweil3en sehr harter verschlei3- und abrasionsbestandiger Auftragungen an
Maschinenteilen und Geraten aus Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl,
die sehr hohem Schmirgelverschleil3 durch Sand, Kies, Kohle, Zement oder

anderen abrasiven Stoffen ausgesetzt sind.
Fur Baggerzahne, Forderanlagen, Misch- und Rihrfliigel, Pressformen,

Fuhrungen, Rutschen und &hnliche Teile, die wenig auf Druck oder Schlag
beansprucht werden.

Warmebehandlung

unbehandelt

Priftemperatur [°C] +20°C
Vickers-Harte HV 650
Rockwell-Harte HRC 60
C Cr Fe
3,5 32 Rest

Schweif3gut nur durch Schleifen bearbeitbar. Voll abdeckende Schlacke, die
sich teils von selbst abhebt. Gut aufbauende Schweil3raupe mit glatter

Oberflache bei geringer Vermischung mit dem Grundwerkstoff.
Nicht mehr als maximal 2 Lagen auftragen. Bei gré3eren Auftraghdhen vorher
auffullen, z.B. mit MT- 600 T.

Schweil3positionen nach EN ISO 6947

Stromart/Polung

2h bei 300°C.

Durchmesser | Lange | Schweil3strom | Richtgewicht | Paketinhalt | Paketinhalt
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stuck] [kg]
2,50 350 70 - 100 31,4 127 4,0
3,25 350 100 - 110 53,1 75 4,0
4,00 450 130 - 150 103,4 58 6,0
5,00 450 170 - 190 161,6 37 6,0

PA, PB
=4 ~

5.17




